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-La prdsente invention conceme les moyens de fabrication 
. 'de l)o)}inages h pas constant, en particulier des "bobines electri- 
ques .a . spires non . 5ointives» 

D ans de nombreux brevets sont decrites des methodes de 
5 bobiiiage a spires jointives, comme par exemple dans les brevets 
.\ americaids 3- 807 029, 3 804 347, 3 989 200, mais les diffioultes 
rencpntrdes pour I'obt^nt ion de spires non jointives h pas constant 
ne sent pas pour autant surmontees. En effet, que la niandrin de * 
la bobine soit du type rotatif autour de son axe longitudinal/ 
. 10 ou-.qu'il spit du type f ixe, le f il etant alors amen^ par un bras 
tournant autour de I'axe du mandrinr, il est tres facile de former 
un bobinage h la condition que les spires soient jointives* 
En revmche, d^s qu'il s'agit de bobinages h spires non jointives 
et qu'uiie certaine distance coiistante doit 5tre inaintenue entre 
. 15 ces dernieres, la fabrication de tela bobinages est tres diff i- 
. cile h Gbtenir^ particuiiferememt en garande serie, 

la- presente invention a poiir objet d'obvier k ces incon- 
venients. Elle.permet d^obtenir, ' au rythme rapide de la production 
en grande s^rie, des bobines a spires non jointives et h pas cons- 
. 20 tant. On sait que de telles bobines sent notamment utilisees 

pour constituer. les .eiiroulements dits tertiaires des transforma- 
teurs tres haute tension des r^cepteurs de television* 

Suiyant la prfeente invention, la longueur du pas est 
maintenue const ante au moyen d'un element dont l»encombrement 
25. longitudinalement a I'axe du mandrin est pr^vu pour determiner le 
pas requis,.. le dit element prenant appui sur la dernifere spire 
bobin^epour guider la spire suivante et ^tant mobile le long du 
mandrin de fagon ii maintenir l^^cartement requis entre spires 
sur touts la longueur du dit maiidrin. 

30 '.\ Suivant un mode de realisation, cet £L6ment est constitue 

par la boucle d'un fil dont le diametre correspond aux dimensions 
requises precitees, cette boucle etant tendue de fagon a n»8tre 
. deplacee que parall&lement a. elle-mSme sous 1^ effet de la fOrma- 
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tion des spires de I'enroulement, Suirant m autre mode de rea- 
lisation, pet element peut 8tre constitu6 par une tige recourb^e 
solidaiTC d»un coulisseau se deplagaat le long d'une glissifere 
parall^le h Vaxe du nandrin, 

L'inrention sera mieux comprise, et d'autres "buts, caract^- 
ristiq,uea et avantages de celle-ci apparaltront h la lecture de 
la description cjui va suivre, en se reportant au dessin annexe 
description et dessin ^tant donnas uni^ueinent h titre d»exemple 
non limitatif pour illustrer deux modes de realisation de 1^ in- 
vention. 

La figure 1 illustre un premier mode de realisation de 
1« invention, auivant le^uel I'espacement desir^ entre les spires 
est ol)tenu h l»aide d'-une tioucle de fil d*un diam&tre predetermine 
solidaire d'une masse dont I'effet s'exerce par gravite. 

La figure 2 represente une variante apportee au dispositif 
represente figure 1* 

la figure 3 represente une autre variante de realisationi 
dans laquelie la "boucle est en matifere dotee d'eiasticlte* 

La figure 4- illustre un second mode de realisation de 
1« invention , suivant lecjuel la loouohe est remplacee par une tige 
rigide solidaire d'un coiaisseau taraude moMle le long d^ une glis- 
sifere filetee. 

ConfoOTiement k la presente invention, coxmne il a ete indique 
precedemment, la longueur du pas est maintenue oonstante au moyen 
d'un element dont I'encombrement longitudinalement k l^axe du 
mandrin est prevu pour determiner le pas req.uia,le dit element 
prenant.appui sur la demi^re. spire "bobinee pour guider la spire 
suivante ou 8\ir le "bord du mandrin lui-meflle s'il s'agit d'une pre- 
miere spire. 

Get element, dont la fonotion est done de definir de fagon 
precise la distance entre deux spires successives, doit ee depla- 
cer longitudinalement au mandrin de fagon h preceder le "bo'binage 
d'xme nouvelle spire* Ce deplacement est obtenu de fagon simple 
par les moyens de 1* invention. 
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Dans les formes de realisation representees, le mandrin 
utilise est du type rotatif autbixr de son axe. Cependant I'in- 
. vention est- egalement applicable a xm systeme de bo^binage compre- 
nant un mandrin fixe autbiir duquel toume un "bras distrilDuant 
5 le fil de. "bolDinagep . 

Sur la figui*e 1, le mandrin 1 est rotatif autour de 
liarbre XX> materialisant l*axe de rotation de ce mandrin* Le 
fil de "botinage est distritue au iaoyen d'un bras fixe ,non re- 
present e,' perpendiculairement a I'axe du mandrin et la tension 
10 est telle que le fil ne prenne jamais de mou et s"appuie ferme- 
ment sur la surface du mandrin.. 

II est a noter que selon les methodes conventionnelles, 
lors de 1' operation de "boMnage,. le fil est aceroclie. k I'une des 
extr^mites 2 du mandrin, puis ce. dernier est entrain^ en rotation 
15 de manifere que la tension du fil soit assur^e. Si un pas deter- 
mine est desire, le "bras distrilmant le fil est deplace longitu- 
dinalement suiVEuat un axe parallfele k l>axe du mandrin. Inexpe- 
rience montre qu^alora le pas obtenu n*est aucuhemeht precis, 
. particulierement si le mandrin toume a trfes grande vatesse. 

20 Suivant un premier mode de realisation de 1' invention , 

une boucle.-3 d'un fil dont* le diametre correspond aux dimensions 
requises pour I'obtention du pas desire repose sur un arc de cer- 
cle adjacent a la spire precedemment bobinee, de telle faQon que 
cette demifere fasse eff ectuer h la dite boucle une translation 

25 longitudinale lorsque le mandrin est entrains en rotation. 

Af in de raaintenir la boucle t endue et ainsi eriter que 
le f il . de . bobinage saute par dessus cette boucle. lora de la fa- 
brication ou que la boucle saute par-dessus les spires bobindes, 
cette. boucle est solidaire d'une masse 5 qui engendre une force 
30 perplendiculaire h I'axe du jnandrin de fagon h maintenir la dite 
. boucle ^au contact du mandrin (Pig.l). 

Seloh une variante de realisation, cette masse 5 peut 
fitre associee, comme reprdsente figure 2, h une poulie 4 dans 
laquelle passe la boucle 3, de telle fagon que cette boucle ne 
35 freine aucunement le mouvement du mandrin. Cependant, une masse 
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telle que 5, (nStift. lourde, pent 6tre amende a prendre un mouvement 
dangereux pour I'operateiir, et en particulier elle pent tomber 
par suite de la rapt\xre du fil constituent la boucle. 

Sur la figure 3, la masse 5 est supprimee et le contact 
5 permanent de la boucle portan^- la reference 6 est obtenu par 
l^eiasticite propre de la inatifere constituant cette boucle. 
Suivant cette forme de realisation, dans la boucle 6 est engagee 
la gorge d'une poulie 11 litre en rotation autour de l*ar*bre 9 
le long duquel elle peut dgalement coulisser libreraent, le dSpla-r 

10 cement longitudinal de la boucle 6 sur le mandrin 1 provoquant 
un deplacement identique de la poulie 11 sur I'arbre 9oI)e cette 
manifere,la presence de la "boucle ne freine pas la rotation du 
mandrin et les dangers Sventuels pouvant resulter de I'utilisa- 
tion d'uneiE03se sont eiimineso 

15 - Cependant, le fait d'utiliser une boucle fenaee peut 

ralentir le lythme de production puisque d'une part,, k chaque nou--^ 
. velle couche de spires, et d* autre part, pour chaque nouveau man- 
drin a bobiner, il est ndcessaire d'enlever cette boucle et en- 
suite de la remettre en position. Get inconvenient peut Stre sup- 

20 prime en appliquant le mode de realisation represente figure 4. 

Sur cette figure, un coulisseau 7 est mobile le long d'un 
arbre 9 formant glissiere et parall&le h I'arbre 10 du nendrin* 
Une tige rigide 12 dont une extremite est solidaire du coulis- 
seau 7 est recourbee k son autre extremite de fagon h. epouser 
25 partielleaent la forme du mandrin, . Le fil deiivre destine h for- 
mer une nouvelle spire est au contact de la tige 12 et le depla- 
cement longitudinal de cette tige determine la distance requise 
entre deux spires consecutives,c*est-k-dire un bobinage k pas 
constant, 

30 Si le pas, par exemple trfes court, ne peut pas Stre 

determine par l*encombi*ement de la tige longitudinal ement au 
mandrin, conformement k la disposition representee figure 4,' 
I'arbre 9 est filete et le coulisseau 7 taraudeo Le filetage de 
1' arbre 9 correspond au pas requis et cet arbre est entralne en 

35 rotation identiquement h, 1* arbre 10 du mandrin 1 au moyen d»un 

ei.ement de transmission 8o 

il est evident que toutes modifications apportees par 

I'Homme de I'Art aux formes de realisation donnees h titre d'e- 
xemple ne sortiraient pas du cadre de I'inventiono 



5 



2411788 



jEVEMDICAIIONS 

lo Dispositif ide gaidage de fxl pour I'Dttention de 
tobinagea.^ spires non joint iyes et h. pas constant 
caracteris^ en ce. qu'il comprend un moyen mobile constamment 
±ns6T6 des I'origine de la constitution du "bobinage entre la 
5 derniere ^spire f ormee et, la portion de f 11 distribue prenant 
contiact avec le mandrin support du dit bobinage de maniere que 
le pas de I'enroulement soit determine par l^encombrement du 
• dit moyeri mobile iongitudinalement a I'axe du dit mandrin. 

2o Dispositif selon la revendication 1, caracteris^ 
10 en ce que le moyen mobile est constitu^ par une raatiere souple 
telle que sous foike de f il dont le contact permanent avec le 
..mandrin result e de. Inaction d*une masse sollicitee par gravite, 
de telle sorte q.ue le pas constant r^quis resulte du contact 
permanent du dit moyen mobile, d'xme part avec la derniere 
15 spire nouvelleiaent constituee et d'autre part avec la partie 
du fil distribu^, la formation progressive de I'enroulement 
determinant le mouvement du.dit moyen mobile le long du mandrin. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en 
ce que la mat iere "souple telle q.u»,en iorme de fil constitue une 
20 . boucle fermee dans laquelle. sdnt engages d'xme part le mandrin 
de bobinage, d'autre part une poulie tourillonnant autour d'un 
axe solldaire de la masse. 

.4o Dispositif selon la revendication 1, caract^ris^ en 
ce que le moyeri mobile est constitu^ par. une boucle de fil 
25 elastiq.ue t endue d'une part sur l^axe du mandrin, d* autre part 
sur une poulie tourillonnant iibrement autour d»un axe paralel- 
le k'l'axe.du mndrin, 

5o Dispositif selon la revendication 1, caracteris^ en 
ce que . I'^l&aent mobile est constitue par urie tige rigide 
30 recourbee h l»une de ses extremites pour epousei* la section • 
transversals du mandrin sur au moins la moiti^. de cette sec- 
/tion-,- tandis que 1 • autre ext remit e est solidaire d'un coulisseau 
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motile 8ur ime glissifere telle qu'un arbre , disposd paral- 
Ifement h I'axe longitudinal du n»ndrin. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caract^ria^ 

t , 

en ce que le couliaseau est taraudd et engag^ dans une glis- 
alhve filet€e i un pas identique h celui de l»enrouleffl©nt," la 
dite gliasifere ^tant entraln^e en rotation h une Vitesse iden- 
tique a celle du laazidrin* 
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Fig.3 
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